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BIENVENIDO

Este catalogo esta disenado especialmente para usted,
porque en Olipes siempre ponemos las necesidades de
nuestros clientes en primer lugar.

Con tal propésito, le ofrecemos nuestra amplia gama
de lubricantes de alto rendimiento para profesionales.
Productos lubricantes de la maxima calidad y con las
mas elevadas prestaciones, siempre en la vanguardia
de nuestro sector.

Aspiramos a ser su socio tecnolégico. Queremos
relaciones estables y duraderas. Por eso en

Olipes ofrecemos, no solo productos de calidad
contrastada, sino ademas un servicio de atencién al
cliente respaldado por un equipo técnico altamente
cualificado y que engloba desde la fabricaciény
distribucion hasta el asesoramiento integral.

La eficiencia, la innovacién y la sostenibilidad forman
parte de nuestra esencia, y con esta idea hemos
creado este catalogo. Esperamos que cumpla con sus
requerimientos.

David Oliver / CEO de Olipes
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NUESTRA PROMESA DE
CALIDAD

En Olipes apostamos por la investigacion y el desarrollo de nuevos
productos mas avanzados, mas eficientes y mas ecolégicos.

Productos de maxima calidad adaptados a las necesidades de cada
vehiculo, maquinaria y equipo con el fin de prolongar la vida de
motores, transmisiones, cajas de cambios, embragues, filtros, ...

Una gama integral de productos y servicios para profesionales con
la maxima innovacién y eficiencia, con tecnologia de vanguardia y
materias primas de 1? calidad.

e Certificados de biodegradabilidad.

e Acreditada por ENAC conforme a las normas de calidad ISO 9001
y medioambiental ISO 14001.

e Certificado API acreditado por EOLCS (Engine Oil Licensing and
Certification System).

e Certificacién NSF International.

e Certificada por Chamber Trust.

e Buenas practicas medioambientales.
e Certificaciéon INTA.

e Homologaciones de OEMs.

Soporte técnico y postventa presencial,
telefénico y online.

Servicio de andlisis de muestras.

Asesoramiento y seguimiento

de planes de mantenimiento
proactivo.
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ALGUNAS BUENAS RAZONES
PARA ELEGIR OLIPES

CONOCIMIENTO

e  Masde 25 anos de experiencia .
en fabricacion y distribucion de

CAPACIDAD LOGISTICA

Gran capacidad de respuesta. Lo
que necesite, cuando y donde lo

lubricantes. necesite en tiempo record.

. Mas de 50 profesionales, . 50.000 m® destinados a materias
expertos en lubricacion. primas envasadas.

e  Masde 4.700 formulaciones . 13.000 m* de instalaciones

en portfolio con tecnologia

exclusiva.

e  Activos en 75 sectores

industriales.

COMPANIA CERTIFICADA

SGS SGS
1SO 9001:2015 1SO 14001:2015

A

License # 0894 Chamber Trust

HOMOLOGACIONES DE FABRICANTES

& &

ZF TE-MLO2L & Volvo VDS-3
16K approvals approval

MB 229.51&
228.51 approvals

VW Standard
504 00 & 507 00

industriales.

e  18.000 m®de almacén logistico
robotizado.

Sistema integrado
de calidad y medio
ambiente

En todos nuestros procesos
y en todas las etapas del
producto hasta su llegada al
mercado:

Disefo del producto

Recepcion de materias
primas

Fabricacion
Envasado

Transporte

Certificaciones
decalidady
medioambiente
nacionales e
internacionales

Garantia calidad total en el
100 % de los productos.

GARANTIA TECNICA

° Optimizacion continua de
formulaciones.

° Laboratorio propio.

Tecnologia de Vanguardia

Apostamos por la investigacion
y el desarrollo de nuevos
productos, mas avanzados, mas
eficientes y ecolégicos.

Testados en laboratorios
| internacionalesyen
laboratorio propio

Seleccion de materias
primas de proveedores
de ler nivel

Solo con las mejores materias
primas se consiguen los mejores
lubricantes.




SU SOCIO DE
CONFIANZA

Nuestra meta es brindarle
un apoyo constante en su
labor profesional, queremos
relaciones solidas a largo

Olipes, The Professionals” Lubricants

plazo basadas en la confianza.

Asesoramiento integral en elusode
lubricantes

Cercania, compromiso y apoyo constante,
buscamos tener una relacion profesional de
socios tecnologicos.

Somos ingenieros, somos investigadores

Con nosotros siempre contara con un equipo
comprometido, flexible, motivado, en constante
formacion y altamente cualificado para estar a
su servicioy al servicio de sus clientes de forma
permanente.

Un equipo altamente cualificado que
ofrece lamaxima calidad, con productos
y servicios de vanguardia.
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PRODUCTOS OLIPES PARA EL
CUIDADO DE LA MAQUINARIA
INDUSTRIAL

OLIPES pone asudisposicidontodos los lubricantes necesarios parael cuidadode
sus equipos de produccion.

Nuestros productos garantizan lamaxima fiabilidad en las condiciones mas severas.

Nuestro Serviciode Asistencia Técnica (SAT) le asesorara entodo momento, enla
correctaelecciondel lubricante mas adecuado paracadacomponente de sus equipos.

Conloslubricantes OLIPES sus maquinas funcionaran con la mayor eficaciay el
maximo rendimiento, manteniendo lagarantiadel fabricante (OEM).

Tecnologia, Fiabilidad y Calidad:

o Fabricamos productos que explotan al maximo las ventajas que nos proporciona la
tecnologia: mas avanzados, mas ecolégicos, mas eficientes.

e Apostamos por materias primas de primera calidad y socios tecnolégicos de primeras
marcas nacionales e internacionales para todos y cada uno de nuestros productos.

e Investigamos en nuestro laboratorio propio para obtener productos con maxima
garantia de calidad y las mas altas prestaciones, testados bajo duras e intensas
condiciones de trabajo.

e
cmals Lub dSanes

TECNOLOGIA
Lainnovacioén esta en nuestro ADN.

\
| {$ FIABILIDAD
i Materias primas de primera calidad y

2 socios tecnoloégicos de primeras marcas.

CALIDAD

Maxima garantia de calidad
y las mas altas prestaciones.




PLAN OLIPES DE MANTENIMIENTO PREDICTIVO

CONDICION A

ANALIZAR

Nivel de desgaste
de los mecanismos

Nivel de
contaminacion del
lubricante

Caracteristicas
fisico-quimicas del
lubricante

Aditivacion
remanente

ENSAYOS CONTROL DE

ICP, Plasma (ASTM D
5185), PQ Index,Wear
Index (PE-5024-Al)

ICP (ASTM D 5185),
FTIR, KF, Crakle Test

TAN, Acid Number
(ASTM D 664), IR
(PE-5008-Al)

VISCOSIDAD
(ASTM D 445 -
ASTM D 2270)

INSOLUBLES

ICP (ASTM D 5185),
Metales de Aditivacion
(P, Zn, Ca, Mg, Li, S)

Particulas de degaste
(ppm): Al, Cu, Cr, Sn, Fe,
Pb, etc.

Particulas de desgaste
Ferrosas, de mayor
tamano.

Determinacion de
contaminacién por
presencia de agua-
Glicol, concentraciény
naturaleza de la misma.

Nivel de oxidacion del
aceite y estimacion de
su vida Gtil (reserva de
aditivos).

Variacion de la
viscosidad respecto al
aceite original.

Nivel de suciedad del
aceite (lodos).

Vida remanente del aceite
por la concentracién de
sus aditivos: S, Ca, P, etc.

Frecuencia de muestreo recomendadas en equipos auxiliares:

ENGRANAJES

Un contenido fuera de
limites indica: desgaste
en engranajes o cojinetes
por contaminacién,
sobrecarga,
desalineamientos, etc...
Previsible averia.

Contaminacién con
agua dulce/salada

por condensacion,

por refrigerante.
Riesgo de corrosiéon y
desgaste prematuro de

rodamientos y engranajes.

Un alto nivel de oxidaciéon
puede provocar corrosiéon
acida.

Posibles causas:
espesamiento del
aceite por oxidacién,
reposiciones erroneas.

Posibles causas: oxidacion
del aceite, contaminacion
sélida.

Reserva de aditivacion
extrema presion (EP).

HIDRAULICOS

Un alto contenido
indica: desgaste en
bombas, valvulas y
otros componentes

por contaminacion,

alta presion cambios

en los rodamientos,
etc... Sintoma asociado:
pérdida de rendimiento.

Contaminacién con
agua dulce/salada por
condensacién, por
refrigerante. Riesgo de
corrosion y desgaste
prematuro de bombas.

Un alto nivel de oxidaciéon
puede provocar corrosion
acida.

Posibles causas:
espesamiento del
aceite por oxidacién,
reposiciones erroneas.

Posibles causas: oxidacion
del aceite, contaminaciéon
sélida.

Reserva de aditivacion
antidesgaste (AW).

Sistemas hidraulicos, reductores, compresores y circuitos térmicos: entre 3y 6 meses.

OLIPES, basandose en laexperiencia de su personal técnico altamente cualificado, en
las estadisticas acumuladasy con el apoyo de los principales laboratorios de analisis
delubricantes conlos que colabora a nivel mundial, le ayudara en laimplantacion de un
Plande Mantenimiento Predictivoy aestablecer las alarmas Absolutas y Estadisticas
necesarias.

Resultafundamental paraque el Programaseaexitoso, tanto la selecciéon adecuadade
los sistemas o componentes amonitorizar,como el correcto establecimiento de limitesy
objetivos de limpieza.
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MOTOR
-LECTRICO

Las principales zonas a lubricar en un motor eléctrico son los rodamientos de soporte del eje de transmision,
que normalmente soportan cargas de bajas a mediasy giran a velocidades de medias a altas. Para ellos,
recomendamos grasas con fuertes propiedades antidesgaste, alta resistencia ala separacion del aceite
y un factor de velocidad adecuado.

RECOMENDACIONES:
e Esimportante evitar en todo momento el contacto de la grasa con el bobinado del motor.

e« Losmotores equipados con rodamientos sellados se lubrican con grasas sintéticas de larga duracion
y NO precisan reengrase.

FACTORES DE SELECCION:

e Tipoderodamiento

e Tamano del rodamiento

e Lavelocidad de giro (RPM)

e Cargaasoportar

e Temperatura de funcionamiento

e Entorno operativo

e Elpardearranque abaja temperatura

e lascargasovibraciones alas que pueda estar sometido

CANTIDAD DE GRASA:

e Pararodamientos que funcionan por debajo del 50 % de su limite de velocidad: llenar 1/2 a 2/3 del espacio libre
en el rodamiento.

e Pararodamientos porencimadel 50 %: llenarde 1/3a1/2.
Utilice esta formula para una medicion precisa:

Cantidad de grasa (g) = didmetro exterior (mm) x ancho (mm) x 0,005



SOPORTE DE RODAMIENTOS:
¢ Ademasde mantenerlo ensulugary protegerlo del exterior, actlia como depdsito de grasa.

o Llenardel 30 % al 50 % del soporte; ajustar en funcion de la velocidad (30 % para velocidades
altas, 50 %-75 % para velocidades bajas).

INTERVALO DE REENGRASE:
e Paramotores pequenosy medianos en funcionamiento continuo: una vez al ano.
e Porcadaaumentode 10 °C porencima de 60 °C, reducirala mitad el periodo de relubricacion.

FRECUENCIA DE REENGRASE:
Utilice esta formula para determinar el tiempo ideal de reengrase:

Frecuencia (horas) = {[14.000.000/(rpm del eje)(Di en mm)*/?)] - (4 x Dien mm)} x F x F_xF

FACTORES DE CORRECCION:

e  F_(Tipoderodamiento):
1.0 pararodamientos oscilantes o de empuje, 5.0 para rodamientos de rodillosy 10.0 para rodamientos de bolas.
F,(Temperatura):
1.0 para temperaturas inferiores a 70 °C. Dividir por 2 por cada 10 °C de temperatura por encima de los 70 °C.
F_(Contaminacion):

De 0.1 a 1.0 dependiendo del nivel de contaminacién (en condiciones normales valor 1.0).
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LUBRICACION POR ACEITE

Gama de aceites lubricantes de elevada fluidez y baja viscosidad de calidad
superior, con aditivos antidesgaste (AW), especialmente formulada para trabajar
en sistemas de muy alta velocidad y elevada precision.

Ex ESPECIFICACIONES:

: AFNOR NF E 48-603 HM
DIN 51524 Parte 2 HLP
I1SO 6743/4 HM, 11158 (HM)

@ PRESENTACION:
20L

Gama de aceites hidraulicos minerales antidesgaste (AW) de alta calidad,
formulados con bases parafinicas de elevado grado de refino y aditivos de ultima
generacion.

ESPECIFICACIONES:

AFNOR NF E 48-603 HM ISO 6743/4 (HM), ISO 11158 (HM) E K,
DENISON HF-0, HF-1, HF-2 SEB 181222 o

DIN 51524 Parte 2 HLP *1SO 22 disponible bajo demanda. %
I [ 5
E PRESENTACION:
5,20,200y 1000 L

LUBRICACION CON GRASAS

Grasa compleja de litio con aditivos EP, disefiada para motores de medianas y
altas revoluciones. Reduce vibraciones y asegura la lubricacién eficiente de los
rodamientos, sin riesgo de contaminar el circuito inductor o inducido.

©

ESPECIFICACIONES:
Clasificacién NLGI 2/3

DIN 51502 KP2-30/ KP3P-30
1SO 6743/9 L-XCEHB-2/3

3
3
g
8

Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +160 °C
Factor de Velocidad: 350.000 mm/min.

lissa PRESENTACION:
-0 ﬂ' 400g, 1kg, 5, 20,
50y 200L
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- Grasa sintética de poliurea, formulada para rodamientos de alta temperatura y
B el mam——y velocidad. Ofrece una lubricacion silenciosa y de por vida para rodamientos sellados.
No mezclar con otras grasas. Para mas informacion, contacte con el SAT.

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLGI 2/3

DIN 51502 KPHC2-30 / KPHC3P-30
1SO 6743/9 L-XCFHB-2/3

[=]

e

k. "
.

Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +160 °C .
Factor de Velocidad: 400.000 mm/min. E O, .

A1 PRESENTACION:
o JE 400g,5,20,50y
s 200L

MOTORES DE BAJO PAR

-'!

Grasa compleja de litio sintética con aditivos EP, ideal para rodamientos de alta
velocidad y temperatura. Facilita el arranque enfrio, reduce el consumo energético
y extiende los intervalos de reengrase gracias a su estabilidad térmicay resistencia
alaoxidacion.

i

he Professional®

Liiricants / ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2
DIN 51502 KPHC2K-50
1SO 6743/9 L-XECEB-2

. P
Temperatura de trabajo desde -50 °C hasta +120 °C (con puntas de hasta +140 °C) 1'.&'51

Factor de Velocidad: 1.000.000 mm/min. E {"

@ PRESENTACION:
( 5,20y 50L
MOTORES EN GENERAL

olipes

Grasa multifuncional de Litio con aditivos EP, para el engrase de motores en
condiciones estandares de trabajo, sinriesgo de contaminar el circuito inductor o
elinducido, gracias a sus aditivos pasivantes de corrosion.

©

o

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLGI 2*

DIN 51502 KP2K-30

1SO 6743/9 L-XCCEB-2

* Disponible en consistencias NLGI 2y 3

e e

€ cxtreme presur b sesefor senrt rction.
Gro el £ cxrems s pro o o
i e e e e .

C45 Li-EP

Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +120 °C
Factor de Velocidad: 350.000 mm/min.

A PRESENTACION:
. @ 400g, 1kg, 5, 20,
50y 200 L
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ACOPLAMIENTO

Los acoplamientos son mecanismos encargados de transmitir movimiento y potencia entre dos ejes, a
lavez que absorben las posibles desalineaciones, evitando tensiones que dafnen los componentes del
tren de potencia.

En funcién de su disefo pueden ser fijos o flexibles.

De todos los tipos de acoplamiento existentes, solo se acostumbran a engrasar los denominados flexibles
(de ldminas/malla de acero o rejilla, de cadena, de barriletes y de engranajes de dientes abombados).

Las recomendaciones de lubricacion se basan en el uso de grasas adhesivas con alta capacidad de
Extrema Presién, alta resistencia del aceite ala centrifugaciony consistencias variables en funcion del
tipo de acoplamientoy fabricante.

AGMA (American Manufacturers Association) define tres tipos de grasas para acoplamientos.
Seglin AGMA Standard 9001-B97: Type CG-1, CG-2y CG-3.

Estos tres tipos de grasas se diferencian entre si por la viscosidad de su aceite base (mayor viscosidad a
mayores cargas de trabajo), su punto de gotay su consistencia NLGI que variard en funcién del tipo de
acoplamiento a que se destina, su diametro y su velocidad de giro.

RECOMENDACIONES:

Parala correcta elecciéon de la grasa mas adecuada en cada caso, tendremos en cuenta las siguientes
recomendaciones:

e Serecomienda el uso de grasas complejas de Aluminio. Podran utilizarse otras formulaciones,
preferiblemente grasas con alto contenido en polimerosy bajo porcentaje de jabdn (Liticas o Célcicas
complejas).



[E] e

Se utilizaran grasas con elevada capacidad antidesgaste (AW) y extrema presion (EP).

Se emplearan aditivos solidos (generalmente > 5 %) cuando los acoplamientos estén sometidos
a altas cargas.

La grasa debera ser compatible con los materiales de las juntas y empaquetaduras del
acoplamiento.

Laviscosidad del aceite base y la consistencia NLGI de la grasa se seleccionardn en funcion
del tipo de acoplamiento y de sus condiciones de trabajo.

La grasa seleccionada superard los ensayos de separacion de aceite segiin test ASTM D4425,
puesto que en condiciones de trabajo extremas debe soportar aceleraciones de hasta 10 g.

Elacoplamiento debe llenarse con grasa como maximo al 75 % de su capacidad o cavidad.

Teniendo en cuenta estas premisas, los principales fabricantes de acoplamientos recomiendan
para cada tipo de acoplamiento, en funcién de las condiciones de trabajo a las que estén sometidos,
los siguientes tipos de grasas:
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LUBRICACION CON GRASAS

Grasa multifuncional de Litio con aditivos EP para el engrase de acoplamientos que
trabajenen condiciones estdndares de cargay temperatura.

m% ESPECIFICACIONES:

S;‘: Clasificacién NLGI 2*

ga DIN 51502 KP2K-30

1SO 6743/9 L-XCCEB-2
* Disponible en consistencias NLGI 00/000,0,1,2y 3

/l Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +120 °C

= PRESENTACION:
@ 400g, 1kg, 5,20,
50y 200 L

Grasacomplejadesulfonatode calcio con aditivos EP y aceites semisintéticos de alta
viscosidad. Recomendada paraacoplamientos sometidos acargas elevadasy vibraciones,
incluso en ambientes agresivos con humedad, salinidad y temperaturas extremas.

ESPECIFICACIONES:
AGMA CG-1Type, CG-2 Type
Clasificacion NLGI 1*

DIN 51502 KP1R-20

1SO 6743/9 L-XBFIB-1

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) > 500 'f"' E
* Disponible en consistencias NLGI 0,1,y 2 m, i’ﬂ =

| R
Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +180 °C E l\_ X

@ @ PRESENTACION:
5,20,50y200L

Grasacomplejade litio conaditivos EP, lubricantes sélidos y aceite base de alta viscosidad.
Ideal para acoplamientos sometidos a altas cargas, vibraciones extremas, humedad y
temperaturas extremas. Previene la corrosion por vibracion.

ESPECIFICACIONES:

Lzt AGMA CG-1 Type, CG-2 Type
Clasificacion NLGI 2/3

DIN 51502 KPF2-20 / KPF3P-20

1SO 6743/9 L-XBEHB-2/3 E E

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) > 320 -

als’

Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +160 °C EI

@ PRESENTACION:
5,20,50y200L
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ACOPLAMIENTOS DE DIENTES ABOMBADOS Y CADENAS

Grasa fluida de aluminio complejo con aditivos EP, grafito puro y aceite de alta
viscosidad. Ideal paraacoplamientos de dientes abombados que requieren lubricantes
solidos con altaadherenciayresistenciaalacentrifugacion. Previene la corrosién

de contacto.
The professio ESPECIFICACIONES:
AGMA CG-1 Type, CG-2 Type y CG-3 Type*
Clasificacion NLGI 0/00 E E
DIN 51502 OGPF0/00G-20
Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C) L ]
* Grado NLGI segtin Type CG-1/CG-2 E

o PRESENTACION:
spray 520 (400 ml )
5y20L

Lubricante pseudopléstico semifluido de sulfonato complejo de calcio con aditivos
EP, grafito puro y aceite de alta viscosidad. Ideal para acoplamientos de dientes
abombados querequieren altaadherenciay resistenciaalacentrifugacion. Previene
la corrosién de contacto y esta recomendado para marcas como Browning, Falk,
Fast, Koppers, y Regal Beloit.

The Profession
Lubricants

ESPECIFICACIONES:
AGMA CG-1Type, CG-2 Typey 1SO 6743/9 L-XBDIB-1
CG-3Type Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) >680

Clasificacion NLGI 1 E 1 E

DIN 51502 OGPF1N-20

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +150 °C E

@ @ PRESENTACION:

5,20,50y200L

Grasa compleja de sulfonato de calcio con aditivos EP y aceites semisintéticos de
altaviscosidad. Ideal para acoplamientos de dientes abombados en condiciones de
cargas, vibraciones, entornos agresivos y temperaturas extremas, gracias asu alta
adherenciay largaduracion. Recomendado para marcas como Browning, Falk, Fast,
Koppersy Regal Beloit.

ESPECIFICACIONES:

AGMA CG-1 Type, CG-2 Type I1SO 6743/9 L-XCFIB-1
Clasificacién NLGI 1* Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) >500 - g
DIN 51502 KP1R-30 E L ﬂ
e =
* Disponible en consistencias NLGI 0,1, 1.5y 2 '_.6_ . l"" 'Ha
Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +180 °C E i h
L.

@ @ PRESENTACION:
5,20,50y200L




CATALOGO DE PRODUCTOS
MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

16

MULTIPLICADORES
MOTOVARIADORES
MOTORREDUCTORES
REDUCTORES

-NGRANAJES DE CARCASA
-STANCA

Son mecanismos diseflados para adaptar las velocidadesy pares de salida del motor a la del elemento
encargado de transmitir potencia. Se caracterizan por trabajar en carter cerrado. En su interior disponen
de un conjunto de ruedas dentadas (engranajes) de muy diferentes tipos y disefios unidos cada uno a sus

ejesy apoyados en sus respectivos rodamientos o cojinetes de friccion.

RECOMENDACIONES:

Parala correcta lubricacion de los engranajes de estos mecanismos se seleccionaran aceitesy grasas
con propiedades EP.

Elgrado de viscosidad de los aceites y la consistencia de las grasas seran determinados segun las velocidades
y disenos de cada fabricante.

El uso de lubricantes sintéticos o minerales estara condicionado por las temperaturas de servicio, los
intervalos de cambio, exigencias medioambientalesy normativas vigentes, especialmente en aplicaciones
alimentarias donde recomendamos el uso de nuestros MAXIGEAR ATOX, registrados por NSF como
H1 como lubricantes para contacto accidental con alimentos.



En el caso de reductores pequenos y motoreductores destaca nuestro MAXIGRAS 91, gel
pseudoplastico especialmente recomendado para reductores sinfin-coronay es también habitual
eluso de la grasa fluida MAXIGRAS C45 Li-EP 00/000 y/o grasas denominadas “de por vida”
como nuestra MAXIGRAS 47 PLUS.

La lubricacion de los cojinetes de apoyo, rodamientosy engranajes dentro del carter podré realizarse
mediante sistemas de circulacion forzada (grandes reductores), barboteo, niebla o por combinacion
de éstos, dependiendo del disefioy dimensiones del mecanismo. En grandes reductores de nuevo
podemos encontrar rodamientos engrasados de forma independiente con grasas EP (ver seccion
de Grasas para Rodamientos).

Los aceites lubricantes de OLIPES para reductores ofrecen las siguientes ventajas

o Evitanlaformacién de barnices, lacasy lodos.

e Minimatendenciaala formacion de espumas.

o Rapidaseparacion delaguay humedad.

e Gran capacidad Extrema Presiéon (EP) y antidesgaste (AW).

e Maxima proteccion anticorrosivay antiherrumbre de los elementos lubricados.

e largaduraciénen servicio gracias a las propiedades antioxidantes de sus bases y aditivos.

¢

mi'v"(ﬁv’mx
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LUBRICACION CON GRASAS

Grasa fluida de aluminio complejo con aditivos EP, alto contenido de grafito de alta
purezay aceite de muy alta viscosidad. Especialmente disefiada para reductores y

= N N e motoreductores sincomponentes de bronce, sometidos a cargas extremasy con problemas
severos de desgaste y/o pitting, asicomo en rodajes dereductores.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 0/00

DIN 51502 OGPF0/00G-20
Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) >1.500 E E

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C) L .

PRESENTACION:
-0 spray 520 (400 ml €)
5y20L

Grasafluidadelitio con aditivos EP. Recomendada para pequerios reductores y motoreductores
querequieran grasas fluidas, en condiciones estandares de temperaturas de trabajo.

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLGI 00/000*

DIN 51502 OGPF00/000G-30

1SO 6743/9 L-XCBEB-00, L-XCBEB-000

* Disponible en consistencias NLGI 00/000,0, 1,2y 3 E _F‘:I-E

Temperatura de trabajo desde -30 °C a +100 °C (con puntas de hasta +120 °C)

@ PRESENTACION:
5,20,50y200L

Grasa sintética fluida de litio con aditivos EP, especial para todo tipo de pequeiios
reductoresy motoreductores que trabajen aelevadas temperaturasyenaquellos con
la posibilidad de engrase de por vida.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 0/00

DIN 51502 GPHCO0/002K-30
1SO 6743/9 1ISO-L-XCCHB-0/00

Temperatura de trabajo desde -30 °C a +120 °C (con puntas de hasta +135 °C)

@ PRESENTACION:
5,20y 50L
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Gel pseudoplastico semisintético, que mantiene su estructuraatemperaturaambiente
y se fluidifica bajo esfuerzo cortante. Recomendado parareductoresy motoreductores
pequefosy medianos,convelocidades linealesinferiores a 1,6 m/s, especialmente en
equipos con problemas de fugas.

ESPECIFICACIONES:
AGMA 9005/D94
APIGL-4

DIN 51571 Parte 3 CLP E'." E
US STEEL 224

Viscosidad Brookfield a 25 °C > 7.000 cPs

Temperatura de trabajo desde -15 °C a +120°C E

@ PRESENTACION:
50y 200L

Gel pseudoplastico semisintético, categorizado como H1 por la NSF para uso alimentario.
Mantiene su estructuraatemperaturaambientey se fluidifica bajo esfuerzo cortante.
Ideal parareductoresy motoreductores pequefosy medianos, con velocidadesinferiores
a 1,6 m/s, especialmente en equipos con problemas de fugas.

ESPECIFICACIONES: CERTIFICACIONES:
APIGL-4 Certificacion NSF H1
DIN 51571 Parte 3 CLP Certificacion HALAL
US STEEL 224

Viscosidad Brookfield a 25 °C > 7.000 cPs

Temperatura de trabajo desde -15 °C a +120 °C

@ @ @ PRESENTACION:
_ _ e 20y 200L

LUBRICACION POR ACEITE

Enreductores, motorreductores, multiplicadores, motovariadores, cuya carcasagarantice unabuenaestanqueidad, podran
emplearse aceites de alta viscosidad reforzados con aditivos Extrema Presién y aditivos sélidos, que garanticen una
excelente proteccion,comolos FLOW PO, los OLIOL, los MAXIGEAR SYN/ATOXy el Gel pseudoplastico MAXIGRAS 91.

Gama de aceites 100 % sintéticos de diferentes grados de viscosidad formulados
con base PAO de grado alimentario y aptos paratodo tipo de reductores y cadenas.
Compatibles con aceites minerales, HC y sintéticos PAO.

ESPECIFICACIONES: CERTIFICACIONES:
AGMA 9005-D94EP Certificacion NSF H1
DIN 51517 Parte 3 CLP Certificacion HALAL

1SO 12925-1y 6743/6 CKC, CKD, CKS

PRESENTACION:
20y 200L
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MAXIGEAR SYN
VISCOSIDADES ISO 100 A 460

TEMPERATURAS Y CARGAS
EXTREMAS

FLOW P.O.
VISCOSIDADES ISO 100 A 680

TEMPERATURAS NORMALES &
CARGAS EXTREMAS
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Gama de aceites biodegradables formulados con base 100 % éster, disefiados para
engranajesindustriales sometidos a altas presiones y torsién. También recomendados
paralacirculaciénen engranajesy cojinetes, ofrecen propiedades de extrema presion,
antidesgaste, anticorrosivasy antiherrumbre. Con una biodegradabilidad superior al
80 %y excelente estabilidad térmica, ayudan areducir los costes de mantenimiento.

MAXIGEAR
150 BB

ESPECIFICACIONES:
DIN 51517 Parte 3 CLP

1SO 12925-1 CKC - CKD
US STEEL 224 E 1 E
IS

[=]g

@ @ @ PRESENTACION:
20y 200L

Gamade aceites 100% sintéticos PAG, ideal paracompresores, rodamientos y engranajes.
Ofrecenaltaresistenciaal gripado, proteccién antidesgaste, y bajaformaciénde residuos.
Destacan por su bajo coeficiente de friccion, estabilidad térmica, compatibilidad con
elastomeros, y operan entemperaturas extremas de -35°Ca+200 °C. Perfectos para
magquinariaque trabajaporencimade +150°C.

ESPECIFICACIONES:
AGMA: 9005-D94EP

DAVID BROWN $1.53.106

DIN 51517 Parte 3CLP

FIVES CINCINNATI (segtin viscosidad) E E
1ISO 12925-1y 6743/6 CKC, CKD, CKS L .
US STEEL 224 -

-Iéi-m @ PRESENTACION:
20L

(1) MAXIGEAR BBO son miscibles con otros de idéntica aplicacion y nivel de calidad. Antes de la mezcla es conveniente comprobar el estado del
aceite acompletar, asicomo el del sistemasobre el que se aplica. Verificar el empleo de juntasy retenes adecuados para este tipo de lubricantes
(caucho nitrilo NBR, Cloropreno, Fluoro-Caucho Viton® FPM, caucho butilo EPDM).

(2) OLIOL: En funciondel tiempoy latemperaturalos aceites sintéticos abase de poliglicoles pueden atacar alos elastomeros. A temperaturas
constantes de hastaun maximo de 100 °C pueden emplearse juntas de caucho del tipo NBR (caucho de acrilonitrilo-butadieno) o incluso SBR. Para
temperaturas superiores se recomienda emplear materiales de estanqueidad abase de FKM (caucho fluorado), VMQ (vinilometilpolisiloxano),
SBMy SILICONA (que soporta puntas de hasta 250 °C), entre otros. Las juntas de VITON (fluoroelastomero negro que soporta temperaturas
punta de hasta 300 °C) son recomendadas cuando existen pérdidas considerables de lubricante por desajuste, ya que el uso de este tipo de
aceitescomo lubricante puede llegar aincrementar hastaenun 7,95 % el volumen de dichas juntas, reduciendo las pérdidas de lubricante por
este punto (método de ensayo paraladeterminacion del % de cambio de volumen basado en ASTM D-471 durante 166 horasa70°C+ 2 °C).

Serecomiendael uso de recubrimientos de resina epoxi o pinturas epoxi fendlicas en las partes que estaran en contacto con los lubricantes,
dadalatendencianatural de los poliglicoles areblandecer y aveces eliminar algunas pinturasy recubrimientos. Los visores de nivel deberan
ser devidrio natural o de materiales a base de poliamidas, ya que otros materiales plasticos transparentes como el plexiglas pueden tender a
agrietarse. No es compatible con aceites minerales.



CATALOGO DE PRODUCTOS
MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

22

ENGRANAJES ABIERTOS
PINONES
CREMALLERAS

Estos mecanismos se emplean para transmitir potencia entre ejes separados, con pares elevadosy grandes
reducciones de velocidad. Generalmente estdn ubicados a la intemperie o protegidos por carcasas de
escasa estanqueidad.
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LUBRICACION CON GRASAS

Enengranajes abiertos, coronas dentadas, pifiones de accionamientosy transmisiones de cremallera, se recomienda el uso
de grasas adhesivas,como las MAXIGRAS OGL, altamente reforzadas con aditivos Extrema Presiény aditivos sélidos, que
garantizanunaexcelente proteccion frente alahumedady a condiciones ambientales extremas.

Las grasas MAXIGRAS OGL superan las exigencias de los principales fabricantes de engranajes para accionamientos:
ThyssenKrupp Polysius, Fuller, Flender, David Brown, Svedala-Allis...

MECANISMOS DE REDUCIDO TAMANO O DE DIFICIL ACCESO

Estos mecanismos pueden ser lubricados manualmente, mediante brocha o espatula, o através de sistemas de dosificacion centralizada,
pudiendo emplear grasas fluidas o consistentes de gran poder de adherenciay con aditivos sélidos Extrema Presion.

Grasa fluida de aluminio complejo con aditivos EP, alto contenido de grafito de alta
purezay aceite de muy alta viscosidad. Especialmente disefiada para el engrase manual
oautomatico de todo tipo de engranajes abiertos que requieren grasas fluidas.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 0/00*

DIN 51502 OGPF0/00G-20 E E
Viscosidad del aceite (cSt a 40°C) >1.500
*Disponible en spray L

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C) E

PRESENTACION:
K5 spray 520 (400 ml €)
5y20L

Grasacomplejade litio con aditivos EP, lubricantes sélidos y aceite de alta viscosidad.
Ideal para accionamientos pifidn-coronasometidos a altas cargas, vibraciones, humedady
temperaturas extremas. Puede aplicarse manualmente o mediante sistemas centralizados
de lubricacion, siempre que lorequierael fabricante.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2/3
DIN 51502 KPF2-20 / KPF3P-20

1SO 6743/9 L-XBEHB-2/3 E E

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) > 320 s

Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +160 °C EI

@ PRESENTACION:
5,20,50y200L
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Lubricante pseudoplastico semifluido de sulfonato complejo de calcio con aditivos EP,
- grafito puroyaceite de altaviscosidad. Especialmente disefiado para accionamientos
= N

pifdn-corona que requieren alta adherenciay estan sometidos a temperaturas
extremas, humedady vibraciones.

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLGI 1

DIN 51502 OGPF1N-20

1SO 6743/9 L-XBDIB-1

Viscosidad dindmica (cSt a 40 °C)>680

-

Olipes

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +150 °C

@ @ PRESENTACION:

5,20,50y 200 L

Grasadealuminio complejo con aditivos EPy sélidos de PTFE, categorizada por la NSF
comoH1,parausoenlaindustriaalimentaria. Proporcionabajafriccion en superficies

ol deslizantes, incluso en condiciones extremas de trabajo y temperatura.
Olipes
W RAS 593
Grasaéxica § ESPECIFICACIONES: CERTIFICACIONES:
N 10
ma;s:ﬁgéjj:‘;fg : Clasificacién NLGI 2 Certificaciéon NSF H1

DIN 51502 KPF2P-30 Certificacion HALAL E E
I1SO 6743/9 L-XCEIB-2 -
Temperatura de trabajo desde -30 °C a +160 °C E ]

PRESENTACION:
spray 520 (400 ml &),
5,20,50y 200 L

ACCIONAMIENTOS NUEVOS EN FASE DE RODAJE

Grasafluidaadherente de aluminio complejo con aditivos EP, aceite de alta viscosidad,
grafito puro y disulfuro de molibdeno. Ideal para prevenir el efecto de pulido en
accionamientos pifidn-corona durante las fases de rodaje y recuperacion, actuando
mediante deformacion plastica. Se aplica mediante pulverizacién o barboteo.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 00
DIN 51502 OGPFOOE-20

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) > 1.000 E r[ﬁ

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C) =

X ﬂ
Temperatura de pulverizacion: -0 °C maximo 'E.’:-

@ PRESENTACION:
200L
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ACCIONAMIENTOS SOMETIDOS A ALTAS CARGAS

Grasafluida adherente de aluminio complejo con aditivos EP, alto contenido de grafito
puroy aceite de alta viscosidad. Especialmente recomendada para grandes engranajes
abiertos, con aplicacién mediante PULVERIZACION, BARBOTEO o RUEDA NORIA.
Cumple conlas normativas de fabricantes como Polysius, FLSmidth, Humboldt, Talleres
Irufia, y es compatible con sistemas de pulverizacion como Lincoln Helios, De Limon,
Woerner, entre otros.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 0/00

DIN 51502 OGPF0/00G-20 E E
Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) > 1.500

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C) L e
Temperatura de pulverizacion: 0 °C maximo E

PRESENTACION:
Ky spray 520 (400 ml )
5y20L

Grasa fluida adherente de aluminio complejo con aditivos EP, grafito puroy aceite de
alta viscosidad. Ideal para grandes engranajes abiertos con sistemas de BARBOTEO
o RUEDA NORIA, donde se requiere mayor fluidez y retorno al carter. También apta
para lubricacién por PULVERIZACION.

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLG 000

DIN 51502 OGPF000G-20

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) > 1.500

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C)
Temperatura de pulverizacion: 0 °C maximo

@ PRESENTACION:
200L

Grasafluidaadherente de aluminio complejo con aditivos EP, alto contenido de grafito
puroy aceite de muy altaviscosidad. Ideal para grandes engranajes abiertos, aplicable
mediante PULVERIZACION, BARBOTEO o RUEDA NORIA, especialmente cuandoel
engranaje estd danado o vibra en exceso, proporcionando mayor espesor lubricante
paraunamejor proteccion.

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLGI 0/00

DIN 51502 OGPF0/00G-20 .1 ;:'. E
Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) > 2.500 .

1

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C) ?".ET LAl :.‘i

Temperatura de pulverizacién: 0 °C maximo t%i
Of-BoH

@ PRESENTACION:
200L
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CADENAS

Componentes del accionamiento con propiedades extensibles, encargados de transmitir la potencia
entre ejes. Segln su funcion principal (de carga o de transmision) nos encontraremos con diferentes
geometrias de cadenas, pudiendo variar el tipo de eslabdn y pasador, su distribucion y nimero.

RECOMENDACIONES:

La seleccién del lubricante dependera del tipo de cadena, de su velocidad, temperatura de trabajo, carga
y de lainfluencia medio-ambiental, paralo cual se buscara el lubricante que mejor penetre en el interior
de los casquillos para lubricar los rodillos. Elegiremos un lubricante con las mejores caracteristicas
anti-desgaste, anticorrosivasy de sellado posibles, sin olvidar su compatibilidad con los materiales de
juntasy retenes.
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LUBRICACION CON ACEITE

Lasiguiente tablanosservirdcomo guia paraelegir correctamente laviscosidad del aceite aemplear enlalubricacién
de lacadenaen funcién de su velocidad lineal, el sistema de engrase empleado (manual, por goteo, por barboteo o
por circulacionforzada) yde lapresion alaque es sometido el pasador.

LUBRICACION MANUAL O POR GOTEO POR BARBOTEO

PRESION SOBRE

EL(E&LABZ()N
b <1 1a5 >5 <5 >5
Viscosidad ISO VG Viscosidad ISO VG
32-46 46 - 68 68 -100 32-46 46 - 68
10a 20 46 - 68 68-100 100 - 220 46 - 68 68 -100
20a30 68 -100 100 - 220 150-320 68-100 100 -220

Losvaloresdeviscosidad indicados en latablasuperior paralacorrectaelecciéndel aceite de cadenas sonvalores estandar para
temperaturas de trabajo de -20 °C a +50 °C. Para temperaturas de trabajo fuera de este rango o para condiciones ambientales
especiales consulte con nuestro SAT. OLIPES puede ofrecerle soluciones a medida de sus necesidades con productos “Taylor-Made”.
Aunque paralalubricacién de cadenas se recomienda el uso de aceites de diferentes grados de viscosidad, en casos puntuales
podrd recomendarse el uso de grasas especificas para esta aplicacién. Consulte con nuestro SAT para un asesoramiento técnico
personalizado.

Gamade lubricantes formulada con aceites base minerales de alto refino y aditivos
libres de cenizas. Su formulacién permite soportar grandes cargas (propiedades
EP) y es ideal para lubricar cadenas mediante goteo, pulverizacion o barboteo en
condiciones estandar.

ESPECIFICACIONES:

AGMA 9005-D%94 EP

DIN 51517 Parte 3 CLP

1SO 12925-1y 6743/6 CKC, CKD E H E

bl

.

[=] ¢

@ PRESENTACION:
20,200y 1000 L
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MAXIGEAR BBO
VISCOSIDADES ISO 150 A 320

BAJO IMPACTO AMBIENTAL

ACAT SE

TEMPERATURAS EXTREMAS




MAXIGEAR ATOX
VISCOSIDADES ISO 100 A 460

*AN

. V4

TEMPERATURAS Y CARGAS EXTREMAS OJ_E Ll* & NSE B°
GRADO ALIMENTARIO HALAL

LUBRICACION CON GRASAS FLUIDAS

MAXIGRAS 94 OGL

PEQUENOS MECANISMOS O DE .;qﬂl & ?
DIFICIL ACCESO, BAJO CARGAS Y '

TEMPERATURAS EXTREMAS

29
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MAXIGRAS 593

- > A
PEQUENOS MECANISMOS O DE DIFiCIL ,Jﬂ & NSF £
ACCESO, CARGAS Y TEMP. EXTREMAS

GRADO ALIMENTARIO

HALAL

MAXIGRAS CADENAS

LUBRICANTE EN AEROSOL
MUNTIFUNCIONAL
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VISCOFLOW 300

APLICACIONES DE VISCOSIDAD
EXTREMA BAJO ALTAS
CARGAS Y TEMPERATURAS

MAXIGRAS 49 WR

ALTAS CARGAS Y TEMPERATURAS -?GJ-E & ? \‘/I

LUBRICANTE PSEUDOPLASTICO
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FJES ESTRIADOS
JUNTAS CARDAN Y HOMOCINETICAS
ARTICULACIONES

BULONES

CASQUILLOS

ROTULAS

Los ejes estriados se caracterizan por presentar un engranamiento lineal macho-hembra que sirve para
acoplardos ejes de forma rigida.

Lasjuntas cardanyjuntas homocinéticas son mecanismos que se utilizan para transmitir el movimiento
entre dos ejes concurrentes que giran a la misma velocidad y cuyo dngulo de trabajo puede variar durante
el funcionamiento, transmitiendo muy altos pares de potencia.

Lajunta homocinética, también conocida como tripode, es una union articulada que permite movimientos
oscilatorios entre los ejes de transmision. Se pueden componer juntas homocinéticas mediante el uso
de dos juntas cardan unidas por una pieza de doble horquilla (junta homocinética Glaencer-Spicer), o
mediante el uso de rotulas complejas de bolas que se alojan en una jaula especial o caja de bolas (junta
homocinética Rzeppa). Otra modalidad de junta homocinética es la tipo “tracta” que se caracteriza por
las horquillas de los ejes de entraday salida que se acoplan a dos piezas centrales denominadas “nueces”
(machoy hembra) que se acoplan entre si de manera que los elementos que transmiten el movimiento
estan siempre en el plano bisector.

Las articulaciones, bulones, casquillos y rétulas son elementos autoalineables que permiten el giro entre dos
ejes o piezas sin transmision de potencia o par que se caracterizan por tener unas tolerancias muy ajustadas
y, exceptuando los casquillos autolubricados, para la lubricacion de estos elementos seguiremos las mismas
directrices que para la lubricacion de las juntas cardan y homocinéticas.



RECOMENDACIONES:

Estos mecanismos estdn sometidos a un desgaste continuo, grandes esfuerzosy condiciones
ambientales agresivas: agua, humedad, barro, polvo, etc.

Para su lubricacion se recomienda el uso de grasas consistentes Extrema Presién, con propiedades
deresistencia al agua, proteccion frente a la corrosion y vibrocorrosiony efecto sellante, siendo
frecuente el uso por parte de los fabricantes de grasas con elevado contenido en aditivos sélidos
que actlien como lubricantes de emergencia, como las MAXIGRAS 46 y COMPLEX M.
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=Y AT ik A n " " .~ . .
S Grasamultifuncional de calcio anhidro, disefiada para juntas que requieren alto sellado,
excelente adherencia, resistenciaalahumedady al lavado por agua. Ideal paraaplicaciones

‘ \n enambientes contemperaturas estandar.
\ B. ESPECIFICACIONES: E . E
% Clasificacién NLGI 3* =

DIN 51502 M3G-20/ K3G-20 Y
ISO 6743/9 L-XBBEA-3
Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +100 °C E

@ o Bfreard] N PRESENTACION:
Disponible en consistencias NLGI 2y 3 5,20,50y 200 L

Grasamultifuncional de litio con aditivos EP,recomendada para juntas homocinéticas,
cardanes, bulonesy otras aplicaciones sometidas aalta presiony temperaturas estandar.
ESPECIFICACIONES: E"-
Clasificacion NLGI 3 *

DIN 51502 KP3K-30 e
ISO 6743/9 L-XBCEB-3

Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +120°C

saa PRESENTACION:
ﬁ' 400g, 1kg, 5, 20,
* Disponible en consistencias NLGI 2y 3 50y200L

Grasamultifuncional de litio con aditivos EP, lubricantes sélidos y bisulfuro de molibdeno,
recomendada paraengrase de juntas homocinéticas, cardanesy bulones en condiciones
dealtapresionytemperaturas estandar.

ESPECIFICACIONES:

Clasificacién NLGI 3* E _ﬁ_’ E
DIN 51502 KPF2K-20 .'25-. .ﬂ
[ 3
ISO 6743/9 L-XBCEB-3 . %
Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +120 °C E L o
[ PRESENTACION:
=y 400g, 5,20,50y
*Disponible en consistencias NLGI 2y 3 200L
L

Pasta de cobre paramontaje, con gran adherenciay resistencia alaabrasion. Ideal
para uniones roscadas y superficies deslizantes. Previene el desgaste y gripaje de
superficies metalicas aaltas temperaturasy enentornos corrosivos. Su bajo coeficiente
de friccion facilita el desmontaje de piezas lubricadas.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 1/2
DIN 51818

Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +1100 °C*
* Temperatura maxima de trabajo en régimen de lubricacién seca (aditivos sélidos)

-
@ PRESENTACION:
1kg
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COMPLEX Li-EP
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Lubricants

Olipes

Olipes
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Grasacomplejadelitio con aditivos EP, ideal paralalubricacion de bulones, casquillos,
transmisiones y juntas homocinéticas sometidas a altas cargas, vibraciones y

temperaturas elevadas.

ESPECIFICACIONES:
Clasificaciéon NLGI 2/3

DIN 51502 KP2-30 / KP3P-30
1SO 6743/9 L-X-CEHB-2/3

NLGI GC-LB

JOHN DEERE J13C/J25C

Temperatura de trabajo desde -30 °C a +160 °C (con puntas de hasta +180 °C)

©

&

PRESENTACION:
5,20,50y200L

Grasacomplejade litio con aditivos EP, lubricantes sélidos y aceite de alta viscosidad.
Ideal paralalubricacionde superficies metal-metal sometidas a altas cargas de choque,
vibracionesy deslizamiento limitado a altas temperaturas, como bulones, transmisiones

yjuntas homocinéticas.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2/3

DIN 51502 KPF2-20 / KPF3P-20
1SO 6743/9 L-XBEHB-2/3

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) >320

Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +160 °C

00

PRESENTACION:
5,20,50y200L

Grasacomplejade sulfonato de calcio con aditivos EP, formulada con aceites semisintéticos
dealtaviscosidad. Ofrece gran adherenciay largaduracion, ideal paratransmisiones
sometidas a altas cargas, vibraciones extremasy temperaturas elevadas, incluso en
ambientes agresivos.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2
DIN 51502 KP2R-20
1SO 6743/9 L-XBFIB-2
Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) >500

Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +180 °C

©

&

PRESENTACION:
5,20,50y200L
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RODAMIENTOS
POLEAS

Rodamiento:

Elemento disefado para reducir la friccion de un eje en sumovimiento por medio de unos elementos
rodantes situados entre dos pistas, provocandose una friccion por rodadura.

Polea:

Sistema empleado para transmitir la potencia mecanica entre ejes separados a diferentes alturas, con
el objeto devariarlavelocidady el par entre ambos ejes. La potencia a transmitir vendré limitada por las
dimensionesyelnimero de poleas. Tanto la polea motriz como la polea conducida si no van solidarias al
eje llevaran acoplados sendos rodamientos o cojinetes en cada eje.
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LUBRICACION POR ACEITE

Paralalubricaciénderodamientosy cojinetes por circulaciénforzadade aceite o bajo carter véase lasecciénde Multiplicadores
(pags. 16-17) de este catalogo.

LUBRICACION CON GRASAS

RECOMENDACIONES:

Laselecciondel lubricante paraestos elementos dependerade los:

e Factores operacionales del elemento a lubricar: carga, vibracién, temperatura de servicio, temperatura de arranque en
frio, puntas maximas de temperaturay velocidad.

e Contaminantes externos: humedad, agua, alcalis, cidos, barro, polvo, sustancias sélidas abrasivas...

¢ Requisitos de usoy ambientales: contacto con alimentos, biodegradabilidad...

Enlos casos de lubricacion centralizada se utilizan generalmente grasas fluidas a engrase perdido, aunque cada vez es mas
frecuenteelusodegrasasde consistenciasNLGI 0, 1y 2,dependiendo del tipode bombay presién nominal,didmetros delos
conductos, longitud del circuito, nUmero de codos...y del disefioy recomendaciones del fabricante del equipo.

Sibiensetomaransiempre comoreferencialasindicacionesdel fabricante o el montador del equipo, a continuacion detallamos
las grasas recomendadas por OLIPES enfuncién de los factores operacionales, contaminantes externosy requisitos de uso
y ambientales que nos permitiran optimizar el rendimiento del equipo:

Grasa multifuncional de litio con aditivos EP, ideal para rodamientos y cojinetes
sometidos a alta presion en condiciones normales de temperatura y velocidad.
Adecuada paraengrase manualy sistemas automaticos o monopunto, y disponible en
consistencias alternativas seglin se requiera.

©

e e CB e pressonpou e e sionn ok

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2*
DIN 51502 KP2K-30 (NLGI 2)

1SO 6743/9 L-XCCEB-2 (NLGI 2)
* Disponible en consistencias NLGI 00/000,0,1,2y 3

EP xtrem pressure i rese o serl ot
Gratode lo G cxerema rosimpors ks et

&5 e

> Temperatura de trabajo desde -30 °C a +120 °C (con puntas de hasta +135 °C)

@ PRESENTACION:
= 400g, 1kg, 5, 20,
50y 200L

Grasa multifuncional delitio con aditivos EP y bisulfuro de molibdeno, disefiada para
rodamientosy cojinetes bajo altacargayfriccionatemperaturasy velocidades estandar.
Aptaparaengrase manualy sistemas automaticos compatibles con grasas consistentes
y lubricantes sélidos.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2*

DIN 51502 KPF2K-20 E H‘E

ISO 6743/9 L-XBCEB-2 H 4

* Disponible en consistencias NLGI 2y 3

Temperatura de trabajo desde -30 °C a +120 °C (con puntas de hasta +135 °C) E

@ PRESENTACION:
= 4008g,5,20,50y
200L
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Grasacomplejadelitio con aditivos EP, ideal pararodamientos y cojinetes sometidos
aaltas cargasytemperaturas, a velocidades medias/altas.

Cumple conlaespecificacion NLGI GC-LB (ASTM-D-4590) para chasisy bujes de rueda
enautomocion.

Aplicable manualmente o mediante sistemas centralizados de engrase.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2/3
DIN 51502 KP2-30 / KP3P-30
1SO 6743/9 L-X-CEHB-2/3

( NLGI GC-LB
ipe:

s compei e o EPpors ubekcackén enera s tamperstrss.

b
s
g
Q.
5
)

ightemperatursEP thum complx rese for generl brcation.

*Professionals’ Lubric

L
Temperatura de trabajo desde -30 °C a +160 °C (con puntas de hasta +135 °C) E i r

Y PRESENTACION:
400g, 1kg, 5, 20,
50y 200 L

Grasacomplejadelitiocon aditivos EP, lubricantes sélidos y aceite de alta viscosidad.
Ideal pararodamientosy cojinetes sometidos a altas cargas, temperaturasy vibraciones.

Aplicable manualmente o mediante sistemas centralizados de engrase, cuando se

———

oOlipes

requiera.

_— ESPECIFICACIONES:

Clasificacién NLGI 2/3

DIN 51502 KPF2-20 / KPF3P-20

ISO 6743/9 L-XBEHB-2/3

Viscosidad del aceite (cSt a 40°C) >320 E E

Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +160 °C -

[=j

@ PRESENTACION:
5,20,50y200L

——_—

Olipes

Grasacomplejade sulfonato de calcio con aditivos EP y aceites semisintéticos de alta
viscosidad. Ideal para rodamientos y cojinetes sometidos a cargas, temperaturas y
vibraciones extremas, incluso en entornos agresivos.

Aplicable manualmente o en sistemas centralizados de engrase.
Disponible en consistencias semifluidas (NLGI 1, NLGI 0).

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2*
DIN 51502 KP2R-30
1ISO 6743/9 L-XCFIB-2

Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +180 °C

X 3 i
@ @ PRESENTACION:

5,20,50y 200 L
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Pastade cobre paramontaje con excelente adherenciayresistenciaalaabrasién. Ideal
parauniones roscadasy superficies deslizantes.

También recomendada para la lubricacion de rodamientos a mas de 300 °C y bajas
velocidades, como enruedas de vagonetas de hornos.

Se aplica con pincel tras preparar las pistas y elementos rodantes con la misma pasta.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 1/2
DIN 51818

Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +1100 °C*

* Temperatura maxima de trabajo en régimen de lubricacién seca (aditivos sélidos)

e, T
oy ;
@ PRESENTACION:

1kg

Grasa especial de calcio anhidro con aceites base éster vegetal, biodegradable y con
aditivos EP. Formulada para lubricar rodamientos, casquillos y mecanismos en areas
conriesgo de contaminaciéon ambiental como acuiferos, depuradorasy compuertas.
Disponible en consistencias semifluidas NLGI 1y O, ideal para sistemas automaticos
de engrase.

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLGI:2*

DIN 51502: KPE2G-20

1SO 6743/9: L-XBCEB-2

* Disponible en consistencias NLGI 0, 1y 2

52
'\r._.l - |_p_5' .
Temperatura de trabajo desde -20 °C a +100 °C (con puntas de hasta +120 °C) ri%

O o

ligsa .
= PRESENTACION:

20y 200L

Grasamultifuncional de calcio anhidro, categorizada porlaNSFcomo H1 parausoenla
industria alimentaria. Recomendada paralalubricacién de rodamientosy cojinetesen

mecanismos que operan en condiciones estandary con riesgo de contacto accidental
conalimentos.

ESPECIFICACIONES: CERTIFICACIONES:

Clasificacion NLGI 2 Certificacion NSF H1
DIN 51502 K2G-20 / M2G-20 Certificacion HALAL
I1SO 6743/9 L-XBBIA-2

Temperatura de trabajo desde -20 a +100°C (con puntas de hasta +120°C)

PRESENTACION:
400g,5,20,50y
200L
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Grasamultifuncional de aluminio complejo EP, categorizadapor NSF comoH1 parausoen
laindustriaalimentaria.ldeal paralalubricaciénde rodamientosy cojinetes sometidos a
altas cargas, temperaturasy vibraciones, conriesgo de contacto accidental con alimentos.

ESPECIFICACIONES: CERTIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2 Certificacion NSF H1
DIN 51502 KP2P-30 Certificacion HALAL

ISO 6743/9 L-XCEIB-2

Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +160 °C

PRESENTACION:
5,20,50y 200 L

Grasade aluminio complejo con aditivos EP y PTFE, categorizada por laNSF como H1
parausoenlaindustriaalimentaria. Ofrece un excelente coeficiente defriccion, ideal para
lubricar rodamientosy cojinetes sometidos a altas cargas, temperaturas y vibraciones
en dreas conriesgo de contacto accidental con alimentos.

cmsaAtoxl nﬂi ESPECIFICACIONES: CERTIFICACIONES:
’"":f?ﬂ?é?lﬂ’ Clasificacién NLGI 2 Certificacion NSF H1
4 DIN 51502 KPF2P-30 Certificacion HALAL E E
1ISO 6743/9 L-XCEIB-2 -
Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +160 °C E |

PRESENTACION:
spray 520 (400 ml ©),
5,20,50y 200 L

*MAXIGRAS 592,593y 542 son: “Lubricantes susceptibles de entrar en contacto accidental con alimentos”. Ofrecen un
elevado grado de adherenciay protecciéon contrael 6xidoy corrosion. Se recomiendan paralalubricaciéon de rodamientos,
engranajesy guias de maquinas.

Grasainfusible conaditivos EP,sin punto de gotay aceite de muy altaviscosidad. Especialmente
disefiadaparael engrase de rodamientosy cojinetes en equipos de movimiento lento que
operandeformacontinuaatemperaturasentre+120°Cy+180°C.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2
DIN 51502 KPF2R-10
I1SO 6743/9 L-XAFEB-2

* Temperatura maxima recomendada en trabajo continuo: +160 °C/+180 °C con rl!'.:.
lubricacién continua. Evitar el contacto directo con llama o fuente de ignicién. 'ﬁ;‘

@ PRESENTACION:

5,20,50y200L

Temperatura de trabajo desde -10 °C a +180 °C (con puntas de hasta +200 °C)* ;I




41

Grasa infusible con grafito, aditivos EP y aceite de alta viscosidad, disefiada para
rodamientosy cojinetes en equipos de movimiento lento atemperaturas entre +120
°Cy+180°C.Recomendada paraengranajes principalesy cabrestantes de doble tambor
enmineria, plantas de aglomeradoy poleas de ascensores.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacién NLGI 2
DIN 51502 KP2R-10
1SO 6743/9 L-XAFEB-2

Temperatura de trabajo desde -10 °C a +180 °C (con puntas de hasta 200°C)*

Es[m]
= T

* Temperatura maxima recomendada en trabajo continuo: +160 °C/+180 °C con E.-L . ':!
lubricacién continua. Evitar el contacto directo con llama o fuente de ignicion. E
bl S ]

@ PRESENTACION:
5,20,50y200L

Grasainfusible con aditivos EP, PTFE y aceite perfluorado (PFPE), especialmente disefiada
paralalubricacién prolongadade rodamientosy cojinetes sometidos atemperaturas
extremasy condiciones quimicas agresivas (acidos, alcalis, disolventes, etc.)

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2
DIN 51502 KPFK2U-30
I1SO 6743/9 L-XCGIB-2

NLGI GC-LB E F-"FE
gl

Temperatura de trabajo desde -30 °C a +250 °C (con puntas de hasta 280 °C)

[=]F::
@ @ PRESErI\:l."I'ACI(:\l:

1L

Ghororessionals’ Lubricants

Grasalong-life complejadelitio, aditivos EPy aceites base sintética, ideal pararodamientos
y cojinetes en mecanismos de muy alta velocidad. Recomendada para pequefios motores
con bajo parde arranque o bajas temperaturas. Prolongalosintervalos de reengrasey
puede ofrecer lubricacidon de por vida en rodamientos sellados.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2
DIN 51502 KPHC2K-50
1SO 6743/9 L-XECEB-2

Temperatura de trabajo desde -50 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C)
Factor de Velocidad: > 1.000.000 mm/min.

[=13%
@ PRESENTACION:

5,20y50L
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RECOMENDACIONES:

NEAL

/AM

=S

ENTO

Las Guias Lineales de Deslizamiento son elementos mecanicos que permiten el desplazamiento de
una pieza movil sobre un carril fijo. Estos mecanismos estan generalmente sometidos a altas cargasy
velocidades, fricciones elevadasy fuertes aceleraciones producidas porlos cambios de direccion o sentido.

Para su lubricacion se requieren lubricantes Extrema Presion (EP) con aditivos mejoradores de untuosidad
que garanticen una 6ptima adhesividad del lubricante, de forma que se minimice el rozamiento y se
permita un desplazamiento preciso, uniformey sin golpeteos (anti “stick-slip”). El lubricante seleccionado
deberd presentar una alta resistencia al lavado y una buena proteccién anticorrosiva.
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LUBRICACION POR ACEITE

Gama de lubricantes formulada con aceites base mineral de alto grado de refino y
aditivos anti stick-slip. Ofrece una alta capacidad para soportar cargas de choque
y deslizantes, con excelente resistencia al lavado por agua y rapida desemulsién,
evitando los efectos daiinos del “tramp-oil” en maquinas y herramientas.

ESPECIFICACIONES:
AFNOR: NF E 48-603HM /NFE 60200HG  DIN 51524/2 HLP

CINCINNATI MILACRON DIN 51517/3-CLP
ISO 3498 HG/G

[T .
= PRESENTACION:
20L

LUBRICACION CON GRASAS

Grasafluidaadherente de aluminio complejo con aditivos EP, alto contenido de grafito
puroy aceite de altaviscosidad. Recomendada paralalubricaciéon de guias, sometidas
aaltas cargas, temperaturasy vibracion.

ESPECIFICACIONES:

Clasificaciéon NLGI 0/00*

DIN 51502 OGPF0/00G-20

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) > 1.500 E E
*Disponible en spray L

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C) E

. PRESENTACION:
spray 520 (400 ml ©)
5y20L

Industria Aime"”
1 Food-Grade 6"

= H
Grasa Atox"f,ﬂ

Grasade aluminio complejo con aditivos EPy PTFE, homologada por laNSF como H1
parausoenlaindustriaalimentaria. Recomendadaparalalubricaciéon de guias sometidas
a altas, temperaturas y vibraciones en areas con riesgo de contacto accidental con
alimentos.

ESPECIFICACIONES: CERTIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2 Certificacion NSF H1
DIN 51502 KPF2P-30 Certificacion HALAL
ISO 6743/9 L XCEIB-2 [w] =4[]
-
Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +160 °C E 1
PRESENTACION:

spray 520 (400 ml ),
5,20,50y 200 L
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Grasafluidadelitio con aditivos EP, ideal paralubricar guias que operan en condiciones
q estandar de temperaturay utilizan sistemas centralizados de engrase.
a Disponible endistintas consistencias segln los requerimientos del fabricante.
2. 8
§=d ESPECIFICACIONES:
X Clasificacion NLGI 00/000*
Q0 DIN 51502 OGPF00/000G-30
1ISO 6743/9 L-XCBEB-00/000
* Disponible en consistencias NLGI 00/000,0, 1,2y 3 E_F‘-"I'E
ATt
of Temperatura de trabajo desde -30 °C a +100 °C (con puntas de hasta +120 °C) E
s .
= PRESENTACION:
5,20,50y200L
Grasamultifuncional delitio con aditivos EPy bisulfuro de molibdeno. Recomendada
R paralubricar guiasy deslizaderas bajo condiciones estandar de velocidad y temperatura.

‘-“

Apta paraser utilizada en sistemas centralizados de engrase.

Wy e ESPECIFICACIONES:

L Clasificacién NLGI 2*

‘g‘ iy DIN 51502 KPF2K-20

Q ISO 6743/9 L-XBCEB-2 E #‘.:_E
* Disponible en consistencias NLGI 2y 3 .

Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C) E

lisea PRESENTACION:
=y 400g,5,20,50y
200L

Grasacomplejade litio con aditivos EP, lubricantes sélidos y aceite de alta viscosidad.

Recomendada para la lubricacién de guias y superficies de contacto metal-metal
sometidos a altas temperaturasy cargas.

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLGI 2/3

DIN 51502 KPF2-20 / KPF3P-20

1SO 6743/9 L-XBEHB-2/3

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) >320 E E

Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +160 °C -

[=])

@ PRESENTACION:
5,20,50y200L
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GUIAS DE RODADURA

SILLOS A BOLAS

Las Guias de Rodadura son guias lineales en las que el movimiento y contacto entre el elemento fijoy el movil
serealizan a través de un sistema rodante. Con ello se logra reducir la superficie de contacto permitiendo
alcanzar movimientos mas rapidos, precisosy suaves que con las guias lineales de deslizamiento.

RECOMENDACIONES:

La seleccién del lubricante 6ptimo paralas Guias de Rodadura dependerd de las velocidades de los husillos
y de sus cargas. En husillos con alta velocidad de desplazamiento es habitual el uso de aceites EP de baja
viscosidad. Cuanto mayor es la velocidad, mas baja seré la viscosidad del aceite base empleado, ya que a
menor viscosidad se incrementa la capacidad de evacuacion de calory se reduce la friccién molecular del

lubricante. En husillos de desplazamiento de baja velocidad es frecuente la lubricacion mediante grasas EP.
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LUBRICACION POR ACEITE

Gamade lubricantes formulada con aceites minerales de altorefinoy aditivos libres
de cenizas. Con propiedades EP, estos lubricantes sonideales paralalubricacionde
sistemas de engranajes, cojinetes lisos, guias y rodamientos sometidos a altas cargas
de choqueydeslizantes.

ESPECIFICACIONES:
AGMA 9005-D94 EP

ey DAVID BROWN $1.53.101
N DIN 51517 Parte 3 CLP
FIVES CINCINNATI (segtin viscosidad)
ISO 12925-1y 6743/6 CKC, CKD
US STEEL 224 [=]# [=]

@ PRESENTACION:
20,200y 1000 L

Gama de aceites lubricantes de elevada fluidez y baja viscosidad de calidad superior,
con aditivos antidesgaste (AW), especialmente formulada para trabajar en sistemas
de muy alta velocidad y elevada precision.
ESPECIFICACIONES:

AFNOR NFE48-603 HM

DIN 51524/2 HLP

1ISO 6743/4 HM, ISO 11158 HM

@ PRESENTACION:

20L

LUBRICACION CON GRASAS

Grasafluidade litio con aditivos EP, ideal paralubricar guiasy husillos abolas que operan
en condiciones estandar de temperaturay utilizan sistemas centralizados de engrase.

@

kol £ ctees s et i,

Disponible endistintas consistencias segln los requerimientos del fabricante.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 00/000*

DIN 51502 OGPF00/000G-30
1SO 6743/9 L-XCBEB-00/000

* Disponible en consistencias NLGI 00/000,0, 1,2y 3 Eﬁm

Temperatura de trabajo desde -30 °C a +100 °C (con puntas de hasta +120 °C)

(1] .
ﬁ- PRESENTACION:

5,20,50y200L

C45LiEP
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Grasalong-life complejadelitio con aditivos EPy aceites sintéticos. Ideal paralubricar
guiasy husillos a bolas de precisién a alta velocidad, con excelente par de arranque y
apta parasistemas de engrase automatico que requieren grasas consistentes.

ESPECIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2
DIN 51502 KPHC2K-50
1SO 6743/9 L-XECEB-2

The Profession?

Temperatura de trabajo desde -50 °C a +120 °C (con puntas de hasta +140 °C).
Factor de Velocidad: > 1.000.000 mm/min.

@ PRESENTACION:
5,20y50L

Grasamultifuncional de aluminio complejo EP, categorizada por laNSF comoH1 para
usoen laindustriaalimentaria.

Recomendada paralubricar guiasy husillos abolasenentornos conriesgo de contacto

‘ accidental con alimentos.
w0
\ ) ESPECIFICACIONES: CERTIFICACIONES:
‘g‘ Clasificacion NLGI 2 Certificacion NSF H1
| 0 DIN 51502 KP2N-30 Certificacion HALAL .
1ISO 6743/9 L-XCDIB-2 E E
Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +160 °C Il

PRESENTACION:
5,20,50y 200 L

Grasacomplejade sulfonato de calcio con aditivos EP y aceites semisintéticos de alta
viscosidad. Ideal parala lubricacién de guias y husillos a bolas que operan bajo altas
temperaturas, cargasy vibraciones extremas, incluso en entornos agresivos.

Disponible en consistencias semifluidas (NLGI 1, NLGI 0).

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLGI 2*

DIN 51502 KP2R-30

1SO 6743/9 L-XCFIB-2

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) >500
* Disponible en consistencias NLGI 0, 1y 2

Olipes

Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +180 °C

@ @ PRESENTACION:
5,20,50y 200 L
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CABLES DE ACERO

Los cables de acero son elementos flexibles utilizados para elevar cargas, formados por un conjunto de
alambres de acero que constituyen un cuerpo Unico como elemento de trabajo. Estos alambres suelen
disponerse enrollados de forma helicoidal formando los denominados cables espirales o cordones, que
asuvez pueden estar enrollados helicoidalmente alrededor de un nucleo o alma formando los cables
de cordones multiples, también conocidos como guardines en ndutica. Los cordones también pueden
acoplarse unos al lado de los otros para formar los cables planos.

RECOMENDACIONES:

Los cables se tienen que engrasar con lubricantes adherentes de alto poder anticorrosivo, elevado
grado de penetraciény gran capacidad de carga, ya que deben de penetrar hasta el almay soportar las
extremas presiones a las que son sometidos los alambres debido a la friccién de los alambres entre si, de
los cordones contra el almay entre siy de éstos sobre las poleas y guias en su movimiento.

Estas caracteristicas son especialmente relevantes enla lubricacién de cables de acero antigiratorios,
cuando la altura delizage de altas cargas es considerable, especialmente en grias portuarias, de astilleros
y en mineria a cielo abierto.

Todos los lubricantes de Olipes para esta aplicacion estan exentos de asfaltos y disolventes.
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LUBRICACION CON GRASAS

Grasafluidaadherentede aluminiocomplejo
conaditivos EP, grafito puroyaceitedealta
viscosidad. Perfectaparacables expuestos
alaintemperie,donde laadherenciay
proteccion anticorrosivasonesenciales,
como en puertos marinosy mineria.

Lubricante pseudoplastico semifluido de
sulfonato complejo de calcio con aditivos
EP, grafitopuroy aceite de altaviscosidad.
Ideal paracables expuestosalaintemperie,
donde la adherenciay proteccion contra
la corrosion son clave, como en puertos
marinosy mineria.

DO DO

ESPECIFICACIONES: E E

Clasificacion NLGI 0/00

ESPECIFICACIONES:

Clasificacion NLGI 1

DIN 51502 OGPF1N-20 DIN 51502 OGPF0/00G-20 L .

1ISO 6743/9 L-XBDIB-1 Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) >1.500 E

Viscosidad del aceite (cSt a 40 °C) >680 * Disponible en spray

Temperatura de trabajo desde -20 °C hasta +150°C ~ PRESENTACION: Temperatura de trabajo desde -20 °C a +120 °C PRESENTACION:
5,20,50y200L (con puntas de hasta +140 °C) ;P;;%SLZO (400mi €)

Grasade aluminiocomplejo con aditivos EPy PTFE, certificada por NSF como H1 para
uso en laindustria alimentaria. Ideal paralubricar cables expuestos a la intemperie
en areas conriesgo de contacto accidental con alimentos.

ESPECIFICACIONES: CERTIFICACIONES:
Clasificacion NLGI 2 Certificacion NSF H1 E E
DIN 51502 KPF2P-30 Certificacion HALAL —
1SO 6743/9 L-XCEIB-2 .
Temperatura de trabajo desde -30 °C hasta +160 °C E d
o PRESENTACION:
spray 520 (400 ml ),

o 5,20,50y 200L
v

Grasa en Spray con excelente poder lubricante, formulada con aditivos EP y PTFE.
Ofrece gran penetraciény adherencia, con propiedades antidesgaste y efecto sellante.
Ideal para soportar cargas dindmicasy deslizantes.

PROPIEDADES / APLICACIONES:

e Eliminalos molestos ruidos de e Lubricacion de todo tipo de

las bisagras de las puertas. cadenas.
e Lubrica en profundidad las e Suaviza el funcionamiento de los

fundas de cables de freno y cierres centralizados. E E

embrague. e Alarga la vida dtil de los - .

elementos lubricados. N
Temperatura de trabajo desde -35 °C a +150 °C E
br
s ’
PRESENTACION:

spray 520 (400 ml €)
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COJINETES LISOS
CABEZALES DE ALTA VELOCIDAD

Cojinete:
Elemento disefado para reducir la friccién de un eje en su movimiento por medio de unos casquillos lisos
que le sirven de apoyo, provocadndose una friccién por deslizamiento.

Cabezal de alta velocidad:

Elemento mecanico compuesto de rodamientos, cojinetesy engranajes estancos, en cajas selladas que
giran a velocidades extremadamente elevadas. De aplicacion tipica en maquinas herramientas, para su
lubricacién se requieren grasas de alto factor de velocidad (F.V > 1.000.000) o aceites de baja viscosidad,
alta capacidad de cargay elevado grado de limpieza (Clasificacion 1ISO 4406: recomendada: 14/12/9 ¢
NAS 1638: 3).

RECOMENDACIONES:

Enelcasode que los cojinetes sean lubricados con grasa se seguiran las recomendaciones sefaladas para la
lubricacion de rodamientosy poleas. Silos cojinetes son lubricados por aceite se seguiran las recomendaciones
indicadas para la lubricacion de reductores salvo en los cojinetes que operan a revoluciones extremas
y enlos cabezales de alta velocidad, donde se seguirdn las recomendaciones detalladas a continuacion:
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LUBRICACION POR ACEITE

MAXIFLUID VG
VISCOSIDADES ISO 2 AISO 10

ALTA VELOCIDAD

LUBRICACION CON GRASAS

MAXIGRAS COMPLEX SP 46

REVOLUCIONES EXTREMAS
BAJATEMPERATURA
BAJO PAR DE ARRANQUE
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VALVULAS DE
HUSILLOS

Para una correcta lubricacién de las valvulas de husillo utilizaremos grasas consistentes EP con o sin
aditivos sélidos, que soporten las temperaturas de trabajo de la valvulay sean compatibles con el fluido
bombeado a través de ésta (agua, acido, alcalis, aceites...).

Estas valvulas incorporan habitualmente una pequena cajera con uno o varios engrasadores, a través
de los cuales tenemos que aportar el lubricante. Sumision es la de minimizar el rozamiento, favorecer la
operacion de aperturay cierre, evitar el desgaste y proteger contra la corrosion.

RECOMENDACIONES:

Segunlas condiciones de trabajoy el fluido bombeado a través de la valvula, OLIPES recomienda el uso
de las siguientes grasas:
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MAXIGRAS 46/2

CONDICIONES ESTANDAR
YALTAS CARGAS

MAXIGRAS COMPLEX M

ALTAS TEMPERATURAS
Y FUERTES CARGAS
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o4 MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

MAXIGRAS 102/2

ALTAS TEMPERATURAS, FUERTES {iﬂl & ? \‘/' Ll*

CARGAS Y PRESENCIA DEAGUAY/O
VAPOR DE AGUA

MAXIGRAS ANTISEIZE

PASTA DE MONTAJE
TEMPERATURAS EXTREMAS
AMBIENTES AGRESIVOS




Juntos, en el camino,
SOMOS...




PRODUCTOS
AUXILIARES

Los productos auxiliares comprenden una gama diversa de soluciones formuladas para apoyar

y optimizar los procesos de mantenimiento industrial. En esta categoria se incluyen sprays,
desengrasantes, packs de higiene profesional y aceites lubricantes especificos. Su funcién principal
es complementar las tareas de limpieza, proteccion, lubricacion puntual y mantenimiento general,
contribuyendo a mejorar la eficiencia operativa y prolongar la vida Util de los equipos.

RECOMENDACIONES:
La eleccién del producto auxiliar adecuado dependerd del tipo de intervencion, el entorno de
trabajoy los materiales involucrados. Los productos auxiliares OLIPES estan formulados para

maximizar el rendimiento operativo y facilitar las labores de mantenimiento con la maxima fiabilidad.
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PREMIUM SAE 10/20

MAXICER PREMIUM 10/20

MAXICER PREMIUM 30/40
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MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

Es el aflojatodo multiusos en spray mas potente del mercado, con mas de 2.000
aplicacionesy usos, es el preferido por los profesionales.

PROPIEDADES / APLICACIONES:

Su poder penetrante, actiia como
aflojatodo, desbloqueando las
piezas metalicas agarrotadas,
cerraduras, bisagras, etc.

Disuelve el 6xido con rapidez y
protege de la corrosion todo tipo
de piezas metalicas y equipos
eléctricos.

e Evita el sulfatado de los bornes

de labateriay de las conexiones
eléctricas de bajo voltaje, gracias
ala pelicula hidréfuga que forma
tras su aplicacion, su capacidad

dieléctricay su accion protectora.

Desbloquea cerraduras y evita su
congelacion en invierno.

[=]p:

PRESENTACION:
spray 520 (400 ml )

Supera los requisitos de proteccion contra la corrosion segtin norma INTA
150492 en niebla salinay norma INTA 150514A en camara de humedad.

Maxigras Cadenas es una grasateflonada(con PTFE),de color claro en spray, especialmente
formulada paralalubricaciénde cadenas sometidas agrandes esfuerzosy condiciones |
climaticas adversas (agua, nieve, polvo, barro, etc.). ‘

PROPIEDADES / APLICACIONES:

e Elimina los molestos ruidosdelas e Suaviza el funcionamiento de
bisagras de las puertas. los cierres centralizados. E 1 E vacd
e Lubricaen profundidad las fundas e Alarga lavida util de los -: E‘:ﬂmkcmm 5
de cables de freno y embrague. elementos lubricados. . |
e Lubricaciéon de todo tipo de
cadenas. E br
PRESENTACION:

spray 520 (400 ml €)

Liquido desengrasante universal,de uso puro, paralalimpiezade todotipode elementos
mecanicos en maquinas lava-piezas de talleres, incluidas culatas de aluminio, radiadores
y motores de arranque.

2
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PROPIEDADES / APLICACIONES:

e Formulado con disolventes cuidadosamente seleccionados.
Exento de disolventes halogenados, aromaticos polinucleares
y PCBs.

e Compatible con la mayoria de pinturas, plasticos y juntas de E
gomas de las maquinas de lavado de piezas industriales para =

talleres.
e Buena velocidad de evaporacion, insoluble en agua y olor suave.

PRESENTACION:
20y200L
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BOBINA CELULOSA INDUSTRIAL

BOBINA CELULOSA MINI BLANCA

ABSORBENTE ACEITE




SOBRE OLIPES

Olipes es un fabricante de lubricantes que ofrece asesoramiento y
unagamaintegral de productosyservicios alos profesionales que los
comercializan, distribuyeny utilizan. Nuestros productosy servicios
sonsosteniblesamedioylargo plazoycuentanconlamaximagarantia
de calidad.

En Olipes apostamos por lainvestigacién y el desarrollo de nuevos
productos, mas avanzados, mas eficientesy mas ecoldgicos, ofreciendo
siempre tecnologia de vanguardiay calidades de primer nivel. Con
nosotros siempre contara con un equipo comprometido, flexible,
motivado, en constante formaciony altamente cualificado, paraestar
asuservicioy alserviciode sus clientes de forma permanente.

Siendo prescriptor de Olipes siempre tendra asesoramiento integral
enelusoycomercializacionde lubricantes. Nuestrametaes brindarle
un apoyo constante ensu labor profesional.

Olipes pone asudisposicion los medios cientificos, técnicos y humanos
necesarios para proporcionarle soluciones amedida.

Queremos relaciones sdlidas alargo plazo basadas en la confianza.
Si esta es suforma de ver los negocios, cuente con nosotros como
partnertecnolégico en lubricacién.

olipes.com

O
(=]
n
N

®
C/ Aluminio, 2-3. P. Empresarial Borondo OI I pes

28510 Campo Real. Madrid (Spain)

The Professionals’ Lubricants



https://www.olipes.com/eu/es/

